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Hoogewerfund van Dorp im Steinkohlen-
teer aufgefunden (Recueil 4, 125; 5, 305), durch
Umbkrystallisieren der sauren Sulfate vom Chinolin
getrennt und stellt ein recht wertvolles Priparat
dar. Das Isochinolin dient zur Fabrikation eines
sehr ausgiebigen roten Farbstoffes, des Chinolinrots,
der in der Photographie und zum Anfirben mikro-
skopischer Priparate Anwendung findet.

Auch a-Methylchinolin (Chinaldin) und §-
Methylchinolin (Lepidin) sind im Teer vorhanden.

Das Akridin, eine feste Base vom F. 107°
und Kp. iiber 360°, krystallisiert in schénen, klaren,
gelben Prismen und bildet einen Begleiter des Roh-
anthracens. Es iibt einen intensiven Reiz auf die
Schleimhéute und auf die Epidermis aus, und seine
Darstellung ist daher eine ziemlich unangenehme
Operation. Das Akridin ist zurzeit ein verhiltnis-
miBig kostbares Produkt, kénnte aber bei gréferem
Bedarf unschwer wesentlich billiger hergestellt
werden.

Aufler den bisher besprochenen Kérpern sind
im Steinkohlenteer noch Ketone, Nitrile, Paraffine,
Olefine und zahlreiche Hydrokérper vorhanden.
Mit Ausnahme des Benzonitrils wird jedoch keine
dieser Substanzen verwertet.

Aceton wurde von Heusler (Berl. Berichte
28, 488), Methyliathylketon von K. E.
Schulze (Berl. Berichte 20, 411) und Ace-
tophenon von Weifligerber (Berl. Berichte
36, 754) gewonnen.

Benzonitrilist im Teer, nimlich im Carbol-
6l, von Kraemerund Spilker (Berl. Berichte 23,
78) nachgewiesen worden. Man bringt es nach dem
D.R.P. 109122 der A.-G. fir Teer- und Erdsl-
industrie durch Verseifen mit Natronlauge vom
gpez. Gew. 1,4 in Gestalt von Benzoesdure, die sich
durch Freisein von Chlor auszeichnet, zugute.

Von aliphatischen Kohlenwasserstoffen sind
Pentan, Hexan, Heptan, Octan, Decan, ferner
Amgylen, Crotonylen, Hexen und Hepten, von
Hydrokérpern aufler den schon oben erwdhnten
Hydrobenzol, Hydronaphthalin und Hydroacridin
isoliert worden. Neuerdings hat man sogar ein
Naphthen, das Nononaphthen, anfgefunden (Ah-
rens, diese Z, 1908, 1411).

Erkner bei Berlin.

Laboratorium der Riitgerswerke-A.-G., Abteilung
A.-G. fiir Teer- und Erdolindustrie.

Berichtigung.
Im ersten Teile dieses Aufsatzes muBl es auf
S. 342 r. 8p. Z. 12 von oben statt,
CaHgO + CGHG = 014H10 + H2O + Hg
heiBen: CgHeO -+ CGHG == CI4H10 + H20

Uber Konzentration von Schwefel-
sdure.
Von E. Harmany u. F. Benker, Wiesbaden.
(Eingeg. d. 20./1. 1900)

Wir ver6ffentlichten in den Jahren 19031) und
19062) Aufsitze itber Konzentrationsanlagen von

1) Diese Z. 16, 1150 (1903).
2) Diese Z. 19, 564 (1906).

Schwefelsiure spez. auch iiber unsere XKonzen-
tration System ,,Benker*‘.

Da wir diese Einrichtung inzwischen in man-
chen Teilen verbessert haben, wozu uns namentlich
die Darstellung eines siurebestindigen Gusses und
die Erfindung des Quarzglases die Handhabe gaben,
80 mochten wir den damaligen Mitteilungen einige
weitere folgen lassen, die allgemeines Interesse
finden diirften.

Inzwischen hat auch der Gaillardsche
Konzentrationsapparat3), den wir in unserer Ab-
handlung vom Jahre 1906 kurz beriihrten, Eingang
gefunden; derselbe hat sich, wie uns von ver-
schiedenen Seiten berichtet wird, gut bewihrt. Die
dieser Konstruktion anfinglich anhaftenden Ubel-
stinde, die namentlich in einer unreinen 66° Bé.
Sdure und in der groBen Menge von resultierenden
Destillaten beruhten, sind beseitigt, und es soll
Gaillard auch gelungen sein, hochstkonzen-
trierte Sauren von 97—98%, Monohydrat zu er-
zeugen; ob die bisherigen Resultate bereits ein ab-
schlieBendes Urteil iiber den Gaillard schen
Apparat gestatten, ob die Volviclava dauernd
den Einfliissen der heiflen 66° Bé. Schwefelsiure
widersteht, namentlich insoweit es sich um die
unteren Teile des von Gaillard benutzten Tur-
mes handelt, erscheint uns bei der Kiirze der Zeit,
in welcher dieser Apparat in Gebrauch ist, zweifel-
haft, und ist weiteres abzuwarten.

Von den iibrigen, in unserm letzten Aufsatze er-
wihnten Einrichtungen haben nur die KefBler -
sche und die Krellsche Konzentration ihre
Stellung behauptet; von einer weiteren Einfiihrung
des Zannerschen Konzentrationsverfahrens D.
R. P. 134661 ist uns nichts bekannt geworden.

Erwihnen mochten wir dann noch die neueren
Verfahren von Grosse-Leege, Billaucourt4),
dann von R. Evers in Forde bei Grevenbriicks),
ferner dasjenige von Otto Diefenbach in
Darmstadts), sowie endlich das von L. Lange
in Aachen?). Diese zuletzt aufgefiihrten 4 Patente
diirften bisher keinerlei Eingang in die Industrie ge-
funden haben.

Trotz der groBen Vorziige, diedem Gaillard-
schen Apparat zweifelsobne anhaften, behauptet
unsere Einrichtung, System ,,Benker®, ihren dauern-
den Platz, nachdem wir das frilher von uns ver-
wendete Porzellan ginzlich beseitigt haben
und zu den oben erwihnten, durchaus siurebestin-
digen Materialien iibergegangen und einige sonstige
Verbesserungen eingefiihrt haben, die wir ‘- nach-
stehend berithren werden. Ja, das Benker-System
hat vor allen Konzentrationsapparaten gewisse
Vorziige voraus, die ihm im mer seine Stellung
sichern werden; diese sind der geringe Brenn-
materialverbranch in seiner jetzigen Ausfiithrung,
ferner der Umstand, daB sich die Einrichtung schon
fiir geringe Leistungen unter Aufwand eines geringen
Anlagekapitals durchaus rentabel treffen 1a8t, und
daf wir verhéltnisméaBig sehr geringe Mengen von

3) Diese Z. 21, 796 (1908).

4) D. R. P. 176 379; diese Z. 20, 893 (1907).
5) D. R. P. 176 369; diese Z. 20, 1066 (1907).
8) D. R. P. 189 863; diese Z. 21, 796 (1908).
7) D. R. P. 188 901; diese Z. 21, 796 (1908).
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